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Hoi dap vé khudn dot

Bai nay sé gidi thiéu vé tao hinh 16 d€ t aro (burring for thread form)
va |0 xo yéu (less pressure spring)

Vé tao hinh 16 dé€ taro (burring for thread form)

ﬂ Khi gia cong tao hinh 16 d€ t aro, phan trén cua tao hinh bi nghiéng. (Tham khao hinh 1). Co
phuong phap nao deé giai quyét khéng?

Nguyén nhan |6n nhat dan dén viéc phan dau cua tao
hinh 16 dé€ taro bi nghiéng |a do su Iéch vi tri T trén

mam (turret) cta khuon gia céng tao hinh va khuén
dung dé tao 16 trudce khi tao hinh.

Bién phap

Hinh 1: Phan trén cua tao hinh bj nghiéng

@ Diéu chinh bang chuong trinh vi tri gia cong clia khuén dot 16 va khuoén tao hinh.

Ciing c6 truong hop thay dai nho vi tri cGia khudén dot 16 cé thé gidi quyét duoc néu phan
d4au cua tao hinh 16 dé taro c6 xu hudng nghiéng.

@ Dot dong thai 16 va tao hinh dé taro

Khuén tao hinh 16 dé taro tiéu chuan cia CONIC gém

* Trudng hop gia cong hudng xudng: gia cong 16 dong thoi

« Trudng hop gia cong hudng lén: gia cong 16 trude

Tuy nhién loai déi vdi gia cong hudng 1én cling ¢ loai khuén dot 16 dong thai.

RO COi dot cia khudn dot tao hinh gia cong hudéng Ién (vi du nhu tao hinh 16 dé taro)
thuong cé chiéu cao cao hon cdi dot thong thuong, néu tién hanh gia cong dot 10 tai
tram gan khuon tao hinh thi dé lam xudc tam phoi.

Truong hgp nay nén str dung c6i tao hinh c6 chiéu cao thap.

(Phu hop vai vat liéu day tlr 1.0mm tr& xudng)

Hinh 2: So sanh giita cdi tao hinh dé taro tiéu chuan va céi tao hinh dé taro thap
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Hoi dap vé khuon dot

Veé 10 xo yéu (less pressure spring)

m Khi gia cong trén thép Sandwich Panel, ddu han ctia 4o (guide) con lai trén tdm phoi nén san
pham khéng dat. C6 cach nao khéng?

Thong thuong trong gia cong dot khi luc gilr phoi cang manh thi sé cho ra két qua doét tot. Tuy
nhién doi véi gia cong trén vat liéu mém nhu thép Sandwich thi vét han cua ao (guide) hoac
dia (stripper) sé con lai trén mat tam phoi dem gia cong.

Giai phap cho tinh huéng nay la lam giam luc 10 xo (spring) cua chay dot.

Tai CONIC cé nhiéu loai 10 xo.

Bang cach lua chon 10 xo phu hgp véi tirng loai vat liéu gia cong c6 thé giai quyét dugc hién
tuong vét han trén tam phoi.

Néu cé nguyén vong, CONIC c6 thé tu van Iwa chon loai 10 xo phu hgp nhat.

Hinh 3: So d6 khuon vdi 10 xo yéu

D6 manh yéu cta 10 xo co nhiéu
loai khac nhau nén co thé lua
chon loai phu hgp véi phoi.

Chuy: Giacong trén vat liéu day ma sir dung luc clia 1o xo yéu sé la nguyén nhan dan dén
I6i miss stripping (tdm phoi bi dinh vao va kéo 1én cung chay dot)

Khi gia cdng trén tam phoi day, hdy st dung loai khudn véi 10 xo tiéu chuan.

(D€ tranh 16i miss stripping can thiét phai cé luc rat 1én 10% - 20% luc dét.)

runcy  Nhing nguyén nhan khac gay hién tugng han vét cda do (guide)
Lap rép coi chua chuan (phia dudi cda cdi co 1an bavia)

+ Bé maét cla 4o va coi chua can doi (I1ap khong chuan khi mai dao)
« Tram & gan d6 cé lap c6i cao hon (vi du nhu cdi khi gia cong tao hinh hudng lén)...
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