
プレス機械は、「労働安全衛生規則」の一部改正により、安全装置の義務化が決定しています。
金型の固定装置に関しても、「落下の恐れがない物」との規定が加わってきました。
こうした状況の中でベンディング用金型も、「安全第一」を考え、落下防止溝付きの金型が現在では標準とされています。

ベンディング用金型の種類

■代表的なパンチ刃先形状（アマダタイプ）

パンチ高さ　H=120mmタイプ

スタンダードタイプ

標準形状

標準パンチ グースネックパンチ 直剣パンチ サッシ用パンチ ヘミングパンチ

標準形状
Tタイプ

サッシ形状
Tタイプ

標準形状
薄刃タイプ

グースネック形状
薄刃タイプ

グースネック形状
Tタイプ

グースネック形状 サッシ形状 直剣形状 ヘミング形状

※上記は一例です。詳しくはカタログをご参照ください。アマダタイプの他、コマツ産機タイプ、東洋工機タイプ等もあります。



分割2Vダイ用
レール固定式

ボルト固定式

パンチ高さ　H=120mmタイプ

両耳

L=835mm

L=835mm L=415mmL=415mm

L=合計800mmL=合計800mm L=合計370mm L=100ｍｍｘ2L=合計370mm L=100mmｘ2

L=510mm L=200mmL=200mm

分割1Vダイホルダー
固定式

スタンダードタイプ


