
harga terbaik dan pengiriman cepat.

KEUNGGULAN TURRET PUNCH PRESS TOOLS CONIC!



mencegah chipping

(residual stress) 

heat treatment

Tes punching
lempengan baja 

silikon

ketebalan 

0.35 mm

Material punch: 

baja D2 (SKD-11)

Total produksi ( bentuk spesial dan forming tool)

Tahan

Tahan

treatment



Die

Die

Die

Dibagian ujung menuju pangkal punch dibentuk corong ke dalam (back taper). 

Back taper ini sangat berguna untuk membuat kinerja punch tool lebih maksimal 

yaitu dengan berkurangnya gesekan pada pangkal punch dan mencegah agar slug 

punch.

punch karena 

tool berbentuk persegi. 

Setelah menambahkan sudut kecil R, tool akan lebih tahan lama 

dan sudut ini dapat memperlambat pengausan pada ujung punch.

Material dipotong pada 

posisi “A”

Slug (sisa potongan logam) 

didorong dan ditekan sampai 

keposisi “B”

posisi “B”, slug akan jatuh 

kekotak pembuangan 

potongan

Karena lingkaran pada 

posisi “B” lebih kecil dibandingkan 

akan naik ke permukaan

Contoh: Die standar berbentuk persegi, ukuran B (Harga = Yen)

Perusahaan

CONIC

Harga standar Biaya tambahan Total

￥5,000 ￥5,000￥0

￥10,000 ￥3,000 ￥13,000Perusahaan “A”

Corner R pada 

sisi sudut punc

Punch

Slug

A

Punch

B

Punch

B
C

B

Die



Tool CONIC yang paling populer

 orisinil 
Jenis

Keterangan

proses .

Kualitas

terjangkau

SDP

HDP

CLP

CHP

Jenis material


