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愛知県K社様　メインの加工材料：SUS   
先端 R0.2 のパンチでコイニングに近い加工を行っても、長寿命金型は摩耗しにくく、SUS加工でも安心
して使用出来る。

群馬県U社様    メインの加工材料：ハイテン材 t=3.2 ～ 4.5
標準タイプの厚物用パンチを使用していたが、6ヶ月程度で摩耗が発生した為、EURO金型に買い変えた。
それから1年以上使用しているが明らかに摩耗が減り重宝している。

東京都M社様    メインの加工材料：SECC 
長寿命金型を使用して 3年経過したが、他社製金型との摩耗差が明確となった。今後はコニックの長寿命
金型に切り替えていく。

静岡県M社様　メインの加工材料：SUS   
サッシ用パンチを購入後 5年以上使用しているが、摩耗量が少なくまだ再研磨の必要がない。持ちが非常に
良い。


