
＜仕様＞

板　厚　 1.6mm
材　質 SPCC
前 加工 下穴加工が必要
位置決め スタッドダイを外して位置決め位置決め スタッドダイを外して位置決め
下型固定方法 サッシ用分割1Vダイホルダー

● お問い合わせ ●

金型センター 0120-0529-39 0120-0529-55 order@conic.co.jp
又は、取引の代理店・販売店までお問合せください

ベンディング用カシメ型

ベンダーでカシメ完結、手間ゼロへ

i Infomation

ナット、スタッド、ファスナーなどのカシメ材毎
のパンチやダイにワンタッチ交換できます！

カシメは別工程があたりまえだと
思っていませんか？

従来、カシメ加工は専用のカシメ機で行うのが
一般的でした。

また、ベンディング金型で対応する場合も、
ナットやスタッドなどカシメ部材ごとに専用設
計が必要でした。

「ベンディング用カシメ型」は、ベンダー1台
でカシメ加工を実現。パンチやダイをワンタッ
チ交換するだけで、ナット・スタッド・ファス
ナーなどに対応できます。

複数工程を一本化したい方、金型の管理をス
マートにしたい方におすすめです。


